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Spacer pieces for double glazing assemblies - using chan./ered edges at 
corners to form gap filled with polysulphide 



n an insulating glass unit employing at least two panes supd 
by a distance piece possessing at least one thrust surface, 
the two mating ends of the distance piece are provided 
with a chamfer so that a sharp angle is formed at the corners 
i.e. where the distance pieces make a frame sepg. the two 
panes. The angle between the two chamfers is pref. 10-40 
esp. 30*. and the chamfers on the ends of the mating distance 
pieces pref. have the same angles 

.A D V ANTAGE 

An improved seal is formed between the cavity inside the 
double glazing and the outer atmos. 

EM BO PI ME N'T 



The fig. is a plan view of one corner of an assembly 
(1 1) consisting of two panes (1 3) of glass sepd. by a box- 
shaped distance frame (14) formed of outer members (17. 18) 
and inner members (26) joined by webs to form box cavities 
(19* filled e.g. with silica gel (19* and closed by plugs (47) 
at the ends. The mating ends of the box sections (17, 18,26) 
are provided with chamfers (48. 49) forming angles (a) of 30* 
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thus leaving an angle (3) of 30* i.e. forming a gap (51) 
which is filled with polysulphide (41). The result is that a 
very good seal is formed between the outer atmos. and the 
dry air present in the cavity between the panes. (1 Ipp). 
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Isolierglas 

Die Erflnuun/; bezieht sich auf ein Isolierglas nach dcm Oberbe- 
griff des Anspruchs 1. 

Del Isolierglas is-t -die StoBstellenausbildung des Abstandbalters 
bzw. bei Abstandhaltern mit mehreren aneinanderstoSenden Gchen- 
keln deren Eckenausbildung im Hinblick auf den erreichbaren Dif- 
fusionswiderstand kritisch. Bei bekanntem Isolierglas der eingan«;c 
genannten Art sind die einzelnen Schenkel stumpf, das heiOt recht- 

winklig .abgeschni tten, so dafl ihre benachbarten Enden an ihren - 

Tnnenkanten nahe aneinander liegen Oder anstoflen. Bei rechteckigen 
Schelben entsteht dadurch an jeder Ecke ein etwa quadra tischer 
Zwicchenraum, der mit einem Material zur gas- und dampf dichten Ver 
binduns von Aba tandha Iter und Scheihen bzw. Isolierurig des Schoi- 
Dor^v;iccacnrauniG ausgefullt werden muf.i. Da bei wird dieses Material 
•uann, wenn der Abctandhalter ml 4 -: einem Hohlraum zur Aufnahme von 
ny-rroskopischem Material versehen 1st, im Bereioh. der Enden der 
Hchenkel auch bis zu einer bestimmten Tiefe in den Hohlraum o- 
:-.:lL'C, der ..oer der. v;e_;- ! t 
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:ni!Jton Toil seiner Lanr.e das betrcffende Tror.kenmittel auf- 
nin.rot. Da die Abstandhai ter cine moglichst goringe Tiefe auf- 
wolsen solien, ist der Dif fusionsweg von, AuGenraun zurn 

Rau.n /.wir.chen den beiden Scheiben ebenfalls relativ G erir. S : 
Die GUte eines Isolierglases hangt Jedoch wesentllch von der Cute 
der Eckenausbildung ab. Es ist zwar auch bekannt, die einzelnen 
Geitenteilc eines Abstandhalters auf Gehrung zu schneiden una uann 
die aneinanderstoBenden Enden mitcinander zu verschweiBen, jedoci, 
ist es herstellungstechnisch relativ umstandlich und 

schwierig, da die aneinanderstofienden Enden miteinander gas- 
und dampfdicht verschweiBt werden mUBen. 

Aus der DT-A3 2 ol8 ist ferner ein Isolierglas bekannt ge- 

worden, bei dem die Enden zweier aneinandcrstoCcndcr Seitenteile > 
des Abstandhalters nach innen abgeflacht sind, so daS sich eine 
,nit Diehtungsmaterial auszuf Ullende dreieckfdrmige Ecke ergibt, 
deren Querschnittsf lache wesentlich groBer ist als die der vor- 
stehcnd beschriebenen Ecke tnit quadra tischer Querschnittsf lache. 
Bei diesem bekannten Isolierglas ist zwar erreicht, daS der mit 
dem Troekenmittei angefullte Hohlraum des Abstandhalters von der 
AuBenluft abgetrennt ist, jedoch ist der Dif fusionsweg vom AuBen- 
raum bzw. der AuBenluft zurn isolierenden Raum zwisohen den Schei- 
ben nach wic vor gleich der Tiefe des Abstandhalters. SchlieBlich 
ist das Ausspachteln oder Ausspritzen eines solch groBen Zwischen- 
rauns »egen der verwendeton groBen Dichtungsmaterial- 

rcenge relativ unsttindlich. Zur Verrlnseruns ,cr *enge an Dichtungs- 
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material wird bei derr; r.e^annten Isolierglar: uoJ. ejnem aiideren 
Ausfiihrixngsbeispiel ein zusatzlicher Kckver binder eingcsetzl, 
jedoch bedeutet dies zusatzliche Montage telle una daniit weit-ror 
Montageaufwand und groBere Lagerhaltung. 

Eine Aufgabe der Erfindung ist es, ein Isoiierglas der eingangc 
genannten Art zu schaffen, das die vorstehend genannten Nachtoij.c 
vermeidet und mit dem ein vergrdflerter Dif fusions we g zwischen 
AuBenluf t und Scheibeninnenraum erreicht. wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi durch die im Kcnn;;cichon do:; 
Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelost. 

Beim erf indungsgemaBen Isoiierglas ergibt sich somit nicht nur 

wegen der verlangerten Stirn des Abstandhalters, 
ein vergroBerter Dif fusionsweg _/sondern auch aufgrund der Keil- 

wirkung des Zwischenraums beim Einspachteln Oder Einspritzen des 
Dicht- und Haf tmaterials eine starkere und gleichmaBigere Ver- 
dichtung dieses Materials. SchlieBlich wird auch gleichzeitig 
Dicht- und Haf tmateriai eingespart. ' Der zwischen zwei aneinander- 
stoBenden Enden eingeschlossene Winkel kann so klein bzw # spitz 
gewahlt werden, daB gerade noch ein Einspachteln Oder -spritzen 
des Materials moglich ist. Bevorzugt betragt er etwa $o° . 
Bei einer weiteren Ausf uhrungsf orm der Erfindung sind zwei be- 
nachbarte Enden mit einer Schrage gleichen Winkels versehen. 

Auf diese Weise ist nicht nur die Lagerhaltung vereinfacht, 
sondern auch die Montage, da bei Verwendung einzelner 
Schenkel diese symmetrisch 

S0982A/0853 



2457472 



- ii - 

aiwfjchilueu sind und an den betrefl'cnden gleich langcn Seitcr. 
oeliebig verwendbar sind. Dariiber hinaus ist der Dif fusions;*?; • 
in lksrclch jeder der beiden' Endcn zwoicr benachbarter Schenkel 
gleich lang. 

Weiterc Einzelheiten und Ausgestaltungen der Erfindung sind aer 
folgenden Beschreibung zu entnehmen, in der die Erfindung an Han:: 
der in der Zcichnung dargestellten Ausfiihrungsbcispicle niihc; 1 ..o- 
schrieben und erliiutert wird. Es zeigen: 

Pig. 1 eine Draufsicht, teilweise aufgebroehen auf cine EC:*? 

eines Isolierglases gemafl der Erfindung und 
Pig. 2 einen Schnitt langs der Linie 2-2 der Fig. 1. 



Das erfindungsgemaBe Isolierglas 11 weist zwei Scheiben 12 und 
13 aus Glas und einen* zwischen den beiden Scheiben 12, 1? anr;e- 
ordneten und diese auf einen bestimmten Abstand haltenden Abstand- 
halter 14 auf. Die beiden Scheiben 12, 13 schlieCen zwischcn sich 
einen beispielsweise mit troekener Luft gefullten, isolierenden 
Raum 16 ein, der zu den Stirnselten des Isolierglascs ll hin von 
bei einem rechteckigen Isolierglas vier Schenkeln bcgrenzt ist. 
Die Schenkel von denen in Fig. 1 zwei Schenkel 17 unci lo 
dargestellt sind, erstrecken sich langs der Randbereiche dec Iso- 
lierglases. 
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Dor Ah:: tandha Iter lh besitzt im Querschni tt /.usohcn ci.it vtwa 
\car, tenformiges Grundprofil mit einem etwa quadra tischen hoiii. .... 
21, der von Querstegen 22 und 23, einem 

iiuficrcn Langssteg 24 und oinem inneren, zwischcn den S^hci^on :; 
l'y angeordneton Langssteg 26 gebildet 1st. Daoci let der 
steg 26 dicker als der Langssteg 24 und dieser wlederum dicker 
als die oine gieiche Breite aufweisenden Querstege 22, 2; . "in 
.iulilrauiii 21 ist cin Trockenmittel, beispielsweisc ein f-io.! oim ut;.-- 
:;ich Oder Silicagcl vorgesehen, das liber einen im iroicrcn LL:: :s- 
stcg 26 angcordne ten, uber dessen ganze Lunge und Dieke vrrlau- 
i'enden Sohriigsciili tz 27 rnit dem Raum 16 swischun dun oclieLi^ii 12, 
13 in Verbindung steht, 

Der innere Langssteg 26 ist an seinen beiden den Soheiben 12, i" 
zugewandtcn Seiten mit je einer Anformung 28 gleicnor D.ie!:c vcr- 
sehen, dcrcn Stirnflache die Auflage 29 fur die Scheibe J 2 b.yw. 
1^ bildct. Auch der auBere Langssteg 24 ist an scincn beiden 
Dehmalsei ten mit je einer Anformung 31 versehen, » 

Jede Anformung 31 ist auBcnsei ti-* 
der "octreffenden Stirnseite 32 der Scheibe 12, 13 angeordnet und 
ubergreift diese Stirnseite 32 etv/a zur Halfte. Dadurch bildct 
jedc Anformung 31 an ihrem zur Scheibe 12, 13 zugewandten Bereic-i 
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oine AnsohlagflUche 33, an der die betreffende Sclieibe 12, 13 
wit ihrcr Gtirnseite ;>2 anlie C t. Durch die Anformung 28, >1, die 
Quurotoyw 23 und die Scheiben 12, 13 ist an beiden Seiten 
dec Abstandhalters 14 je ein Zwischcnraum 58 begrenzt, die boide 
liber die gesamte Lange jedes Seitenteils des Abstandhalters 14 
verlaufen und die mit einem Dicht- und Haftstoff Hi, beispiels- 
weisc Polysulfid gefiillt sind. Ein solcher Dicht- und Haftstoff 
41 bewirkt einerseits eine gute Haf tverbindung zwischen den Schei- 
ben 12, 13 und dem Abstandhalter 14 und andererseits wegen seiner 
Cutcn Dichteigenschaften einen hohen Wasserdampf-Dif f usionswidor- 
atand. Der Dicht- und Haftstoff 41 ist ■ relativ dick aufgetragcn, 
so daf3 or aufgrund seiner Elastizitat auch 

die untorschiedlichen Warmeuus- 

dohnungcn der Scheiben 12, 13 und des bei diesem Ausf Uhrungsboi- 
spiel aus Aluminium bestehenden Abstandhalters 14 aufnehmen kann. 

Der lungs yerlaufende Schenkel 17 und der quer verlaufende 
Schenkel 18 des Abstandhalters 14 bilden zusammen eine Eckc 46 
eines beispielswe.lse rechteckfbrmigen Mehrscheibenisolierglases 
11. Die Eckc kann selbstverstandlich statt rechtwinklig auch 
cpitzwinklig Oder stumpf sein.Die Schenkel 17, 16, deren Ilohl- 
raum 21 nahezu uber die gesamte Lange mit dem Trockenmi ttel 1? ge 
fullt ist, sind an den Enden der Hohlraume 21 mit einem Pf ropfen 
47 verschlosscn, der aus beliebigem Material sein kann. Die 
mit ihrer Innenkante 48 aneinanderstoBenden Enden dar Schenkel 
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17, 18 des Abstandhalters 14 sind jewoiis mit einer Ar- 
sehracung 49 verschen, die bei beiden Schenkeln -V, 1^ 
selben V/inkel <C zur Querebene jedes Seitonteils 1/, lo bcsi 
Der Winkel ot betriigt etwa $o° f 

so da£ sich ein von den beiden Abschrugungcn 49 cirige^iuo:;- 

etwa 

sener Winkel von ebenf alls/ }o° ergibt. Der zwicchen den ErOcr. 
der Schenkel 17, 18 des Abstandhalters 14 eingeschlosseno 
keilformige Raum 51 1st ebenf alls mit dem aus Polysulfid bo- 
stehenden Dicht- und Haftstoff 41 ausgefullt. Der Dieht- un<; 'iar..- 
Gtoff 41 v;ird entweder eingespachtelt Oder eingcspri tzt, wu ( ,c.L or 
sich insbesondere irn Bereich der Innenkante 48 bcim Einspacht<:ln 
oder Einspritzen stark verdichtet. Durch diese Ausbildung der 
Ecke 46 ergibt sich einerseits ein vergroOerter Dif f usionsv/e - 
und andererseits eine verringerte Dif fusionsquerschni ttsf l< ; lchc. 
Der Winkel /3 kann auch kleiner als ~j>o° gewahlt werden, was in 
Hinblick auf den erreichbaren Wasserdampf-Dif fusionswiderstand 
guns tig 1st. Die untere Grenze, also die Kleinheit des Winkels : 
1st durch die Moglichkeit des Einspachtelns oder Einspritzens, 
beim letzteren/ durch die GroBe der DUse und durch die Moglich- 
keit, das Einspachteln oder Einspritzen optisch zu kontrollieren, 
beschrankt. Selbstverstandlich ist es auch moglich, die Ab- 
schragungen 49 zweier benachbarter Seitenteile 17, 18 nicht 
gleichwinklig zu machen, sondern mit unterschiedlichen Winkeln 
zu 'versehen. 
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•>nn ^oii oin Ioolier.:las rut zwei Gcheiber. unci einem Absv.?~ 
LalV.er clar;*s fccllt 1st, versteht es sich, da? die Eri'indun- 
a „,j. a „r oin nolnhcc- IcoUerglas anwendbar 1st, dan cirei ode- 
mchr r.ehe iben und danit zwoi Oder mehr in der beschriebenen 
Weioe ausgebiidete Abstandhalter Oder auch einen einzigon or. 
sorechend aungebildeten Abstandhaltcr aufv/eist. Ferner kann 
Abs'candhalter einstuckig sein oder aus mehreren anelnandersuc 
den Schenkeln bestehen, die gerade oder gebogen ausgebiidet 
kdnnen. 
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Patentanspriiche 



1 # Isolierglac mit mindestens zwei Scheiben, mit oinem swis^i.-o^ 
je zwei Scheiben anceordneten Abs tandhalter, der mindeste::: 
eine Stofis telle aufweist, dadurch gekennzci ci h u e v. 
- daO je zwei benachbarte Enden des Abstandhalters (14^ dera-t 
mit einer S enrage (49) versehen sind, da/3 sie einen srifio:: 
V/inkel (0) einschlieSen. 

fl. Isolierglas nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n 7. e i u - 
net, daB der von zwei benachbarten Enden eingeschiossenc 
V/inkel (B) im Dereich zwischen lo° und 4o°, vorzugcwei.se ':*;ija 
3o° betrfiRt. 

J. Isolierglas nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch r e 1: e n n - 
z e i c h "n e t , daB zwei benachbarte Enden des Abstand- 
halters (14) mit einer Schrage (49) gleichen Winkels \ ) ver- 
sehen sind. 
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